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KUPNA ZMLUVA &. 08/2015

uzavreta v siilade s § 409 a nasl. zdkona €. 513/1991 Zh. Obchodny zadkonnik v zneni neskorsich

predpisovmedzizmluvnymistranami:

Obchodnémeno: IK Steel, spol.s 1. o.

Adresa organizacie: Jesenna 20, 080 05 PreSov

Krajina: Slovenska republika

Zastlpena: Ing. Miroslav Kuchar, konatel
Ing. Pavellmrich, konatel'

1C0: 31729762

DIC: 2020521140

1€ DPH: SK 2020521140

Bankovéspojenie: VOKSBANK Slovensko, a. s.

CGislo adtu: 4340011601/3100

Internetovaadresa: http://www.iksteel.sk

{d'alejlen ,kupujici®)
a

Obchodnémeno: S.AF. Praha spol. s r.0.

Zapisanyv: OR u MS v Praze, oddil C, vioZka 2302
Sidlo: Vybiralova 975/3, 198 00 Praha 9
Pracovisté

a korespondenéni adr.:

PFiSimasy 38, 282 01 Cesky Brod

Zastlpena: Ing. FrantiSek Vrbata, jednatel spoleénosti
IGO: 40614000

IC DPH: CZ 40614000

Bankovéspojenie: CSOB Praha 1

IBAN: CZ05 0300 0000 Q001 8205 6485
SWIFT CEKOCZPP

E-mail: fvrbata@saf.cz

Tel: +420 736 490 001

Fax: +420 321672 046

Internetova adresa: http://www.saf.cz

(d'alejien ,predavajici®)

(kupujlici a predavajlici d'alej spolu ako ,zmluvné strany" a jednotlivo ako ,zmiuvnd strana")

PREAMBULA

Kupujlci a predavajlici uzatvaraji tito zmluvu ako vysledok zadéavania podlimitnej zédkazky - verejnej
stifaze s nazvom predmetu Poloautomaticky a automaticky tryskaci stroj zadavanej na zaklade vyzvy na
predkladanie ponik, ktora bola uverejnena dia 03.02.2015 vo Vestniku verejného obstaravania &.
24/2015 pod znatkou 2875 -~ WYT.

. PREDMETZMLUVY

1. Predmetom tejto zmluvy je zavdzok predavajliceho dodat Kkupujicemu predmet zakazky -
Poloautomaticky a automaticky tryskaci stroj (zakazka SAF 15-13819 a 15-13820) a previest na
Kupujiiceho vlastnicke pravo kK uvedenym technolégiam a zavézok Kupujlceho technoldgie prevziat
do vlastnictva a zaplatit predavajlicemu dojednanl kipnu cenu, a to vietko za podmienok
dojednanfch v tejto zmluve

3. Sihdéastou dodania poZadovanych technologn je aj ich doprava na miesto dodania, mstalama a
uvedenie do prevadzky, odsklSanie technoldgii, zaskolenie zamestnancov kupujiiceho ohladne
obsluhy technologii a odovzdanie dokladov potrebnych na uZivanie technolégii a vykon vlastnickeho
prava kupujliceho. Zavazok predavajliceho dodat technologie sa povaZuje za splneny aZ riadnym
splnenim zavazkov podla tohto ods. zmluvy.
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l. MIESTO A EAS DODANIA

1. Miestom dodania predmetu zakazky je adresa sidla kupujiceho: K Steel, spol. s r.0., Jesenna 20,
080 05 Presov.

2. Predavajlici sa zavazuje dodatf predmet zakazky v rozsahu zavazku podla €l. I tejto zmluvy
bezodkladne po podpise tejto zmluvy, najneskdr v8ak do 60 dni od nadobudnutia Géinnosti tejto
zmluvy.

3. Presny datum a ¢as dodania technoldgii si dohodne predavajlici s kupujicim najmenej tri dni vopred.

4. V pripade omesSkania predavajliceho s dodanim technoldgii (v rozsahu zavazku podla él. I. tejto
zmluvy) ma kupujici narok na zmluvni pokutu vo vysSke 0,02 % denne z ceny nedodanych alebo
neskoro dodanych technoldgii. Zaplatenim zmluvnej pokuty nie je dotknuty narok kupujliceho na
nahradu Skody. Pokial technoldgie nebudii dodané ani v dodatocnej lehote uréenej kupujlcim,
kupujlci je opravneny od tejto ¢asti zmluvy odstlipit ohf'adne nedodanych technoldgii a ma narok na
nahradu skody, ktora mu nedodanim technoldgii vznikla; Skodou sa v tomto pripade rozumie aj rozdiel
medzi kilpnou cenu podla ¢l. V. tejto zmluvy a kiipnou cenou, za ktorii kupujtici obstaral technolégie u
iného dodavatela z dévodu omeskania predavajliceho.

lil. PODMIENKY DODANIA

1. Predavajici sa zavézuje technolégie zabalit a vybavit na prepravu, pri¢om naklady s tym spojené sii uz
zahrnuté v kiipnej cene. Technoldgie musia byt dodané, zabalené takym sposobom, ktory dostatocne
zabezpedi jeho ochranu a uchovanie.

2. Predavajtci je povinny po dodani technolégii do miesta dodania tieto technoldgie nainstalovat, uviest
do prevadzky, vykonat skiiSobnl prevadzku a riadnym spdsobom zaskolit poverenych zamestnancov
kupujiceho ohladne obsluhy uvedenych technoldgii, O zaSkoleni spiSu opravneni zastupcovia
predavajliceho a kupujliceho zaznam. AZ riadnym splnenim povinnosti podia tohto ods. zmluvy sa
zavazok predavajliceho dodat technolégie povaZuje za spineny.

3. 0 odovzdani a prevzati kaZdej technoldgie spisu predavajlici a kupujdci alebo ich povereni zastupcovia
v mieste dodania preberaci protokol, kitory obsahuje najma, nie véak vyluéne: datum odovzdania a
prevzatia technologii, zaznam z prvej vonkajSej obhliadky technoldgii, slipis zjavnych vad na
technolégii zistitelnych pri vonkaj$ej obhliadke a podpisy predévajliceho a kupujlceho alebo ich
poverenych zastupcov.

4, Spolu s technolégiami je predavajiici povinny odovzdat kupujlicemu vietky doklady, ktoré sa k nemu
vziahujl a ktoré sit potrebné na uZivanie technoldgii a na vykon viastnickeho prava, a to najmaé, nie
viak vyluéne navod na obsluhu v slovenskom jazyku, dodaci list, zarucny list a iné relevantné
dokumenty.

5. Momentom uvedenia technoldogii predavajlicim do prevadzky v mieste jeho dodania podla tejto zmluvy
prechadza nebezpecenstvo Skody na technoldgiach a viastnicke pravo k technoldgiam na kupujliceho.

IV. KUPNA CENA A PLATOBNE PODMIENKY

1. Kilpna cena za predmet zakazky je stanovena dohodou zmluvnych stran podfa zdkona ¢. 18/1996 Z.
z. 0 cenach v zneni neskorsich predpisov a vyhlasky MF SR ¢. 87/1996 Z. z., ktorou sa vykonava
zakon ¢, 18/1996 Z. z. o cenach v zneni neskoréich predpisov.

2. Kipna cena za jednotlivé technolégie v rozsahu podia €. [ tejto zmluvy je uvedena v Prilohe é. 2, ktora
Jje neoddeliteI'nou sticastou tejto zmluvy. K cene bude G¢tovana dai z pridanej hodnoty v stilade s
prislusnymi predpismi.

3. V kupnej cene sii zahrhuté vietky naklady predavajliceho spojené s dodanim technoldgii a prevodom
vlastnickeho prava, vratane nakladov na balenie, dopravu do miesta dodania, poistenie, naklady
instaléacie, skigobne] prevadzky, zaskolenia zamesthancov kupujiiceho a pod.

4. Dohodnuti kiipnu cenu je moZné menit len na zaklade pisomného dodatku k zmluve podpisaného
zmluvnymi stranami.
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5.

Kiipnu cenu za technolbgie sa kupujici zavazuje zaplatit predavajlicemu na zaklade faktiry riadne
vystavenej predavajiicim a dorucenej kupujicemu. Predavajici je opravneny vystavit faktiru najskér v
den, ked budd technologie uvedené do prevadzky v mieste dodania po splneni zavazku predavajiceho
v rozsahu podla ¢l. . tejto zmluvy. Splatnost faktiry je 30 kalendarnych dni odo diia jej doruéenia
kupujlicemu, a to prednostne bezhotovostnym prevodom na (iéet predavajiiceho uvedeny na faktdre,
pripadne inym spdsobom v silade s platnym pravom.

Prilohou kaZdej faktiry vystavene] predavajicim musi byt dodaci list, preberaci protokol a zapis zo
zaSkolenia obsluhy.

Faktiira musi obsahovat naleZitosti dafiového dokladu podia § 71 ods. 2 zakona &. 222/2004 2. z. o
dani z pridanej hodnoty v zneni neskorsich predpisov. V pripade, Ze vy§ka kipnej ceny na faktire bude
nespravna, alebo ak dorucena faktiira nebude obsahovat vietky naleZitosti dafiového dokladu, alebo
k nej nebude priloZend priloha podla ods. & vySSie, kupujlci je opravneny vratit faktiru
predavajiicemu na jej opravu alebo doplinenie. V tomto pripade zaéina plynit nova lehota splatnosti
faktlry po jej opatovnom doruéeni kupujlicemu.

V pripade, ak je kupujiici v omeskani so zaplatenim kipnej ceny za technoldgie, predavajlci ma narok
na lrok z omeskania vo vyske 0,02% z dlZnej sumy za kazdy aj zacaty defl omeskania.

V. ZODPOVEDNOST ZA VADY, ZARUKA

Predavajici je povinny dodat kupujlicemu predmet zakazky v mnoZstve a akosti podl'a podmienok
tejto zmluvy a pine spdsobilé na uZivanie na uréeny tiéel vyplyvajlci z povahy danych technologii.
Predavajlici sa zavazuje, Ze technoldgie ku diiu dodania budi v jeho v¥lucnom vlastnictve a nebudu
zatazené Ziadnymi pravami tretich os6b a Ze zaroveil budi spifiat vetky vieobecne zavaznymi
pravnymi predpismi a technickymi normami stanovené poZiadavky na akost, kvalitu, funkénost a
prevadzkyschopnost, ako aj vietky bezpeénostné, poZiarne, hygienické a zdravotné normy. V pripade,
Ze sa tak nestane, maji technoldgie vady.

Predavajiici zodpoveda za pravne i faktické vady, ktoré maijl technolégie v okamihu prechodu
nebezpecenstva Skody na kupujliceho, a to aj vtedy, ak sa vada stane zjavnou aZ po tomto case.
Predavajici zodpovedd aj za vadu, ktord vznikne aZ po prechode nebezpedenstva Skody na
technoldgiach na kupujiceho, ak je vada spésobend porusenim povinnosti predavajliceho.

Predavajiici tymto poskytuje na technoldgie zaruku v dizke podla typu technoldgii, najmenej viak po
dobu 24 mesiacov. Zaruéna doba na konkrétne technoldgie bude uvedena v zaruénom liste, ktory
bude slicastou odovzdavajicej dokumenticie. Zaruéna doba zadina plynit diiom uvedenia
predmetnych technolégii predavajicim do prevadzky v mieste dodania, pricom zaruéna doba plynie
samostatne vo vztahu ku kaZdému z dodane]j technoldgle. Zarukou preberé predavajlici zodpovednost
najma za to, Ze technologie budd po dojednanii dobu spdsobilé na uZivanie na dojednany Gcel a bude
bez vad, Predavajlici bude na vlastné naklady zabezpedovat zaruény servis technolégii,

Zaruéna doba neplynie po dobu, po ktori nemohol kupujtci technoldgie uZivat pre vady, za ktoré
zodpovedapredavajuci.

Zaruka sa nevztfahuje na vady spdsobené neodbornou manipuldciou s technolégiami v rozpore s
navodom na obsluhu, pripadne nasilnym a neopravnenym zasahom do technolégil.

V zarucnej dobe predavajlici vykona bezplatne zarucné preventivne prehliadky technoldgii vo
vyrobcom predpisanom rozsahu podia servisného manualu. Poslednl servisn( prehliadku predavajici
vykona dva tyZdne pred uplynutim zéruénej doby a bezplatne odstrani vSetky zistené vady a
nedostatky technoldgii, na ktoré sa vztahuje zaruka.

V zaruke je zahrnuté aj bezplainé dodavanie nahradnych dielov potrebnych na riadne fungovanie
technoldgii, ako aj poradenska starostlivost o technolégie.

VI. 0ZNAMENIE VAD A NAROKY Z VAD POCAS ZARUCNE) DOBY

Vady technol6gii je kupujlci povinny pisomne reklamovat u predavajliceho bez zbytoéného odkladu po
ich zisteni, najneskér viak do konca zaruénej doby. Pre dodrZanie podmienky pisomnej reklamacie
postaciuplatnit reklamaciufaxom, resp. emailom.

Ak si kupujici uplatni narok na odstranenie vady technologii, predavajlci je povinny zabezpedit, Ze
servisny technik sa dostavi na opravu technolégii max. do 48 hodin od nahldsenia poruchy. Pad
nastupom technika na opravu sa rozumie osobné naviteva technika na pracovisku oznamenom

kupujicim, priom dni pracovného volna a pracovného pokoja sa do uvedenej lehoty nezapodéitavaji.
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Predavajlci je povinny zabezpedéit odstranenie vady technoldgii v zmysle jeho plného sfunkénenia na
vlastné naklady, s odbornou starostlivostou, najneskor do siedmich pracovnych dni od nahlasenia
vady.

3. Pokial si kupujici neuplatni konkrétny spdsob odstranenia vady, alebo pokial je vada neodstranitelna
spbsobom, ktory zvolil kupujici, predavajiici sa zavazuje, Ze zvoli taky sposob odstranenia vady, ktory
je najefektivnejSia najviac zodpoveda potrebam kupujiiceho.

4. V pripade omeskania predavajiceho s odstranenim vady technoldgii oproti lehote uvedenej v ods. 2
tohto Elanku zmluvy, je predavajiicl povinny zabezpe€if kupujlicemu nahradné technolégie pouzitelné
na rovnaky UGcel, ako vadné technologie, v opaénom pripade ma Kkupujlici pravo na uplatnenie
zmluvnej pokuty voéi predavajicemu vo vyske 30,- EUR za kaZdy defi omesSkania predavajiiceho s
odstranenim vady alebo poskytnutia nahradnych technoldgii. TYm nie je dotknuty narok kupujiceho na
nahradu Skody v plnej vyske.

5. Ak predavajlci neodstrani vadu alebo neposkytne nahradné technolégie ani v dodatoénej primeranej
lehote, ktorii mu kupujiici uréil, alebo ak vyhlasi, Ze vadu neodstrani, alebo ak je vada neodstranitelna,
kupuijtici je opravneny od tejto ¢asti zmluvy odstiipit ohl'adne technoldgii, ktorého sa dovod odstilipenia
tyka.

6. Predavajlici zodpoveda za Skodu, ktora vznikne kupujlicemu v dbsledku toho, Ze technolégie mali
vady. Predavajiici zaroven zodpoveda za Skodu spdsobenl Kupujlicemu nepravdivostou a/alebo
netiplnostou ktoréhokolvek z vyhlaseni predavajliceho v tejto Gasti zmluvy.

7. Predavajiici garantuje dodavku nahradnych dielov pre vietky dodané technolégie poéas 10 rokov od
ukoncenia vyroby posledného typu danej technoldgie podia ¢l. | ods. 2 tejto zmiuvy.

8. Kupujlci a predavajlci sa po uplynuti zaruénej doby mbdzu dohodniit na vybere formy pozaruénych
sluzieb servisu, Tato dohoda mébZe byt v dvoch forméach:

- Objednavkovy servis-formou jednorazovej alebo celoroénej objednavky
- Zmluvny servis vykonany na zaklade uzatvorenej zmiuvy formou celoroénej pausainej platby podla
vzajomne dohodnutéhocennika.

VIl. ODSTUPENIE OD ZMLUVY

1. Kupujici je opravneny pisomne odstdpit od tejto zmiuvy v pripade, Ze predavajlici podstatne porusi
zmluvné povinnosti. Za podstatné porusenie zmluvnych povinnosti sa povazuje, ako je uvedené v tejto
Zmluve, najmd, nie vSak vyluéne, nedodanie technolégii v zmysle dohodnutych podmienok riadne a
véas a v kvalite podla dohodnutych podmienok a jeho neodovzdanie kupujicemu v zmluvne
dohodnutej lehote, ako aj neodstranenie vad predmetu kiipy za podmienok uvedenych v tejto zmluve.

2. Pokial predmet zmluvy nebude spifiat podmienky a technické parametre poZadované kupujlcim v
procese obstaravania, kupujlici je opravneny od tejto zmluvy odstapit a ma narok na nahradu sSkody,
ktora mu v dosledku toho vznikla; Skodou sa v tomto pripade rozumie aj rozdiel medzi kdpnou cenou
podfa él. IV. tejto zmluvy a kiipnou cenou, za ktorli Kupujlici obstaral technolégie u iného dodavatela z
dévodu nesplnenia podmienok predavajlcim tykajdcich sa technickych parametrov predmetu zmluvy.

3. V pripade, ak nastane dévod pre odstipenie od tejto zmluvy Kupujlcim, Kupujtci je opravneny
odstipit od tejto zmluvy aj len ohladne ¢asti plnenia (konkrétnej technolégie), ktorej sa dévod
odstiipeniatyka.

4. Predévajiici je opravneny odstipit od tejto zmluvy, v pripade, Ze kupujlici nezaplati dohodnuti kipnu
cenu v zmysle zmiuvne dohodnutych platobnych podmienok ani do 90 dni od uplynutia dojednanej
lehotysplatnosti.

5. Odstipenie od zmluvy je (&inné okamihom doruéenia pisomného odstiipenia od zmluvy opravnenym
tcastnikom zmluvy druhému Géastnikovi zmluvy. Pravne (¢inky odstiipenia sa spravujl prislusnymi
ustanoveniami Obchodného zakonnika.

VIII, ZAVERECNE USTANOVENIA

1. Pravne vztfahy touto zmiuvou neupravené sa riadia slovenskym pravom, najma prislusnymi
ustanoveniami Obchodného zékonnika, ako aj d'al§imi relevantnymi pravnymi predpismi Slovenskej
republiky.

2. Zmluvné strany sa zavazujl, ze vsetky spory, ktoré vzniknil z tejto zmluvy alebo v slivislosti s fiou,
vratane sporov o vyklad tejto zmluvy, budii rieSené zmierom. Ak neddjde k vyrieSeniu sporav zmierom,
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zmluvné strany predloZia spor na rozhodnutie siidu v Slovenskej republike prislusnému podla
procesnych predpisov SR.

Tato zmluva mdZe byl doplnena a zmenena len na zaklade pisomného dodatku podpisaného
zmluvnymi stranami,

Ziadna zo zmluvnych stran nie je opravnena postiipit svoje préva a povinnosti podla tejto zmiuvy na
ind osobu bez predchadzajliiceho pisomného siihlasu druhej zmluvnej strany.

Jednotlivé ustanovenia kaZdej ¢asti a kaZzdého élanku a odseku tejto zmluvy sti vymahatel'né nezavisle
od seba a neplatnost ktoréhokolvek z nich nebude mat Ziaden vplyv na platnost ostatnych ustanoveni,
s vy¥nimkou pripadov, kedy je z dévodu déleZitosti povahy alebo inej okolnosti tykajlicej sa takéhoto
neplatného ustanovenia zrejmé, Ze dané ustanovenie nemdZe byt' oddelené od ostatnych prislusnych
ustanoveni. V pripade, Ze niektoré z uvedenych ustanoveni bude neplathé, pricom jeho neplatnost
bude spdsobena niektorou jeho &astou, bude dané ustanovenie platit tak, ako keby bola predmetnéa
cast vypustend. Ak vSak takyto postup nie je mozny, zmluvné strany sa zavézuji uskutoénif vietky
kroky potrebné za tym éelom, aby sa dohodli na ustanoveni s podobnym (i€inkom, ktorym sa
neplatné ustanovenie vsilade s aplikovatelnym pravnym poriadkom nahradi.

Neoddelitenou sii¢astou tejto zmluvy sii nasledujiice prilohy:

Priloha ¢. 1 - Podrobny technicky opis a ldaje deklarujlice technické parametre dodavaného
predmetu zakazky

Priloha . 2 -~ Cena dodavaného predmetu zakazky a jej poloZky v listinnej podobe

Priloha €. 3 - Cena dodavaného predmetu zakazky a jej poloZky v elektronickej podobe vo formate MS
Excel

Zmluva je vyhotovend v Siestich rovnopisoch, priéom kupujici obdrZ tri vyhotovenia zmluvy a
predavajlci obdrZi tri vyhotovenia zmluvy.

Zmluvné strany vyhlasuj, Ze si tdto zmluvu preéitali, jej obsahu porozumeli a sGhlasia s nim a Ze
zmiuvu uzatvarajl slobodne, vazne a bez natlaku, na znak ¢oho pripajajii svoje podpisy.

Predavajlici je povinny strpief vykon kontroly (auditu) sivisiaceho s dodavanym tovarom kedykolvek
pocas platnosti a Géinnosti zmluvy o poskytnuti NFP a to opravnenymi osobami v zmysle ¢l. 12
Vieobeenych zmluvnych podmienok zmluvy o poskytnuti NFP a poskytnit im potrebnd siéinnost.
Zmluva nadobtida platnost diiom jej podpisu a (éinnost den po dni zverejnenia na webovom sidle
kupujiiceho v zmysle zakona & 546/2010 Z. z,, ktorym sa meni a dopifia zakon &. 40/1964 Zb.
Obéiansky zakonnik a ktorym sa menia a dopifajii niektoré zakony.

V PfiSimasech, diia: 06.05.2015 V Presove, dia:

Predavajlici: P S NI

Kupujtici:

Prilohy kzmluve:

P. C.

Nazov prilohy:

Priloha ¢. 1 Podrobny technicky opis a lidaje deklarujlice technické parametre dodavaného predmetu

zakazky

Priloha .2 Cena dodavaného predmetu zédkazky a jej poloZky v listinnej podobe
Priloha & 3 Cena dodavaného predmetu zakazky a jej poloZky v elektronicke] podobe vo formate MS

Excel.
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Priloha ¢. 1
Podrobna technicka specifikace

Cast: 1 — Poloautomaticky tryskaci stroj na otryskavanie nadrozmerného
materialu a hotovych vyrobkov

Zakladni technické parametry

Tryskaci komora

TTK14amx5bmx4m

Podlahova doprava abrasiva

e 3 ks — podélny shrnovaci dopravnik
(5=1300 mm)
* podlahové rosty —40 x 2 mm

Odlucovac prachu OP 16

Vykon odsavaciho ventildtoru max. 16000 m3/hod, 2200 Pa
Instalovany vykon elektromotoru 22 kW

Umisténi odsavaciho ventildtoru na odlucovaci prachu

Pocet filtratnich patron 16

Celkové filtraéni plocha 336 m?

Filtraéni rychlost 0,79 m/min

Cisténi a regulace stla¢eného vzduchu

separator s regulatorem

Signalizace zneci$téni patron

podtlakomer

Cisténi filtraénich patron

automatické cisténi pomoci zpétnych vzduchovych
pulsi

Umisténi

bez zakladi vedle tryskaci komory

Energie

Elektricka energie

3 + N + PE stf. 50Hz, 400/230V/TN-S
(ovladaci napéti—1 + N + PE stf. 50Hz, 24V)

Instalovany elektricky vykon

26,5 kW

Podlahovy systém dopravy abraziva — podélné dopravniky

Podlahovy systém dopravy abrasiva se sklada ze 3 podélnych nasypek vyrobenych z ocelového plechu
tloustky 5 mm. KaZzda ndsypka je osazena shrnovacim dopravnikem. Na kaZdy pfiény hiebenovy shrnovaci
segment (plech tloustky 2,5 mm), ktery je pfiSroubovédn do nosného ramu dopravniku, je upevnén
abrasiodolny gumovy .stiraci zavés. Nosny ram dopravniku je uloZen na kladkdch a je pres klikovy
mechanismus pohanén samostatnym elektromotorem se Snekovou prevodovkou.

Viechny nasypky jsou osazeny podlahovymi rosty (nosny pas 40 x 2 mm).



Odluéovaé prachu typ OP 16 s odsdvacim ventilGtorem 16000 m®/hod
Popis

Typ odlucovace prachu {velikost filtracni plochy odlucovace) je navrZen pro aplikaci s kovovym abrasivem.
Odlucovac prachu je v provedeni pro umisténi do interiéru nebo do exteriéru pod p¥istfesek.

Pl&3t odlucovade prachu je svafen z plechd tloustky 3 a 4 mm. V horni ¢asti télesa odlucovade prachu je
umisténa priruba pro pfipojeni odsavaciho ventildtoru. Na zadni sténé plasté odlucovace prachu je umisténa
pfiruba pro pfipojeni nasavaciho vzduchotechnického potrubi. V télese odlucovace jsou vertikdlné ulozeny
filtralni patrony. Ve spodni ¢asti odluovace je umisténa vysypka s ruénim vypoustécim ventilem.

Filtraéni patrony jsou v odlucovaci prachu uchyceny centrdlnim 3Sroubem. Pulsujici stladeny vzduch je
privadén z rozdélovade pres elektromagneticky ventil do trysky, ktera je umisténa v difuzoru tvaru Venturiho
trubice. Difuzor usmériuje proud vzduchu do vnitfniho prostoru filtraéni patrony, kde dojde expanzi
vzduchu k setfeseni usazeného prachu. Tim se udrZuje konstantni podtlak v odiudovadi prachu. Intervaly
mezi jednotlivymi pulsy se nastavuji na ¢asovém spinace. Nastaveni optiméiniho intervalu mezi jednotlivymi
pulsy stlateného vzduchu je provedeno pii vyrobé resp. montazi odluéovace prachu.
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Filtracni patrony

Patrony jsou 660 mm vysoké a maji primér 324 mm. Patrona obsahuje 325 plent 50 mm $irokych,
které jsou zajistény nahoie a dole ocelovymi vitky. Vnéjsi plast patrony je zhotoven ze ,sita“
z tahokovu. Ten bran{ mechanickému podkozeni patrony. Filtraéni plocha jedné patrony je 21 m?.
Filtra¢ni médium je vyrobeno z impregnované celulézy. Mezi jednotlivymi plentami jsou prolisy, které
zabranuji styku plent pri provozu odlucovace. Tim je zajiSténo dokonalé ¢isténi jednotlivych plent
filtracni patrony vzduchovymi pulsy, ¢imzje dosahovano vysoké Zivotnosti filtracni patrony. Maximaln{
pracovni teplota pro filtraéni patrony je 65°C.

Sekundirni manipulace s prachem

Spodni dil odlucovade prachu je tvoien vysypkou, ve které se shromaZduje prach ,setfeseny” z filtraénich
patron béhem provozu. Z vysypky se prach rucnim ventilem vypousti do plastikového vaku, ¢imz je zajisténa
jednoducha manipulace s odpadnim prachem.

Seznam elektrickych motorli

Motory jsou vyrobeny pro max. teplotu prostredi 40°C,

Pocet Instalovany vykon Celkovy instalovany
{(ks) (kw) vykon (kW)
Podélny dopravnfk 3 1,5 4,5
Odsavaci ventilator 1 22,0 22,0

Povrchova uprava

Viechny dodédvané kovové dilce jsou odmastény. Kovové dilce, u kterych je z technického hlediska nutné
provadet tryskani jsou otryskané,

Povrchovd Gprava je provedena jednou vrstvou zékladniho nétéru, jednou vrstvou podkladového nétéru a
jednou vrstvou konecného natéru.

PozZadavky na vstupni energie

o elektrickd energie - 3 + N + PE stf. 50Hz, 400/230V/TN-S

Hlucnost

Konstrukce nabizeného zafizeni zaru€uje nizkou hladinu hlu¢nosti. Celé zafizeni je navrieno tak, Ze pfi
provozu nepiesahne hluénost 85 dB(a) ve vzdalenosti 1,5 m od zdraje hluku. Hluénost nepodita s hlutnosti
okoli.



S A I PRAHA

Lan Yok WP A | . L A LN

za¥izeni pro povrchové dpravy

Podrobna technicka specifikace
Cast: 2 — Automaticky tryskaci stroj - priebezny

Pro

Pribéiny automaticky tryskaci stroj se 4 metacimi koly typ 4D 1000x600 (OP 6 SF) 6+6m s ofukovaci
jednotkou.

Vhodné pro

Predipravu povrchu hutnich polotovarl se suchym povrchem a povichem bez mastnot a olejt. Velikost
upravovanych dilctl je zavisla na velikosti priichoziho otvoru a na zatiZeni vile¢kové drahy.

Technické parametry

Typ tryskaciho zafizeni 4D 1000x600 {OP 6 SF) 6+6 m

Vnéjsi rozméry viz NABIDKOVY VYKRES

Pocet metacich jednotek (MJ) T 4

Vykon motoru jedné M 7,5 kw

Otdcky motoru jedné M) 3000 ot.min*

Pramér kazdé M) 350 mm

Mnoistvi vytryskaného abrasiva pro jednu MJ 6550 kg.hod™

Celkova spotifeba abrasiva pro 4 M) 7,9 kg.hod™?

Typ separatoru abrasiva vzduchovy

Cistici délka separatoru abrasiva 600 mm

Cistici plocha separatoru abrasiva 0,19 m?

Instalace tryskaciho zafizeni bez zdkiadl pro pracovni vysku valeckové
drahy cca 1200 mm

Maximalni zatiZeni valeckové drahy 400 kg na 1m délky

Délka vstupniho a vystupniho dopravniku 6m+6m

Rychlost dopravniku 0,5 a# 2,5 m.min™*

Optimalni rychlost dopravniku 1 az 2 m.min™

Typ odlutovaée prachu ' OP 6 SF

Vnéj&i rozméry ‘ 1,43x1,3x49m{Exhxv)

Odsdvané mnoistvi odsavaciho ventildtoru max, 5000 m?.hod™*

Pocet filtraénich patron (vloZek) 6

Celkova filtratni plocha 126 m?

Filtraéni rychlost 0,66 m.min*
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~

Cidténi filtratnich patron automatické &iZténi pomoci zpétnych
vzduchovych pulsi

Sekundarni filtr ano

Instalace odlucovace prachu bez ziklad{, vedle tryskaciho stroje

Velikost upravovanych polotovar(

r warw

Maximalni Sirka plechu, profild, vypalkl, pasoviny | 1000 mm

Tloustka vypalku 6 az 50 mm

Maximalni rozmeér profill 600 mm {vyska) pro konfiguraci ,1”

Min. délka dilcd 6000 mm

Min. délka dilcd (bez podkladového ramu) 2500 mm

Energie _

Elektrickd energie — soustava ' 3 + N + PE st¥. 50Hz, 400/230V/TN-S
{ovladaci napéti— 1 + N + PE stf, 50Hz, 24V)

Instalovany elektricky vykon 52 kW

Stlageny vzduch (p = 0,6 MPa) 22 Nm®.hod*

POZNAMKA !!! PFi ipravé trubek musi byt na valetkové draze umistény piipravky (napf. 2 profily), které
zabrani pficnému pohybu trubek po vdleckové drize pfi provddéném procesu tryskani. U mensich
priméri trubek miize dochazet ke stinéni tzn. trubky se musi upravovat na dva prichody.

Doporucené abrasivo

Zatizeni je navrieno k pouZiti kvalitnich abrasiv, doddvanych rlznymi renomovanymi vyrobci. Lze vyuZit
celou velikostni fadu ocelovych kuli€ek v riiznych velikostech a tvrdosti, splfiujici STN EN standardy.
Velikost a tvrdost abrasiva zavisi na poZzadovaném druhu aplikace, na vychozim povrchu a na poZadované
kvalité konecného povrchu.

Pro predpokiddanou aplikaci doporuéujeme ocelové kulicky typ $330. Zakladni vsazka cca 1500 kg
abrasiva.

Pracovni uc¢innost

Zafizeni naplnéné novym abrasivem bude dosahovat cca poloviéni pracovni ucinnosti a to po dobu
stabilizace tepelné zpracovaného abrasiva (cca 50 provoznich hodin). Zaroveri i vystupni jakost povrchu bude
po dobu stabilizace abrasiva niZsi.

Pro dosazeni cCistoty otryskaného povrchu Sa 2,5 podle STN EN [SO 8501 pii kvalité vychoziho povrchu
podle stupné A nebo B podle STN EN 1SO 8501 je optimalni rychlost tryskani 1 az 2 m.min™,
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Celkovy popis

Nabhizené tryskaci stroj je standardni zaf{zeni se {tyfmi metacimi jednotkami pro pfeddpravu povrchu
hutnich polotovari.

Zafizeni je navrZeno pro umisténi do interiéru na betenovou podlahu pro pracovni vysku valetkové drahy
cca 1200 mm. _

Tryskaci stroj se sklada z tryskaci komory, do jejiz boCnich stén jsou namontovany Ctyfi metaci jednotky.
Kazda metaci jednotka je vybavena krytem, vnitfFnim vyloZenim z abrasiodolného materidlu a je pfimo
pohanéna dvoupdlovym motorem se 3000 ot/min. Metaci jednotky jsou uspofadany tak, aby "nemetaly”
proti sobé&.

Tryskaci komora je celd vyloZzena manganovymi plechy a ma vstupni a vystupni vestibul.

Vstupni a vystupni vestibuly jsou osazeny gumovymi zavésy, které brani Gniku abrasiva ze zafizeni pfi
procesu tryskani.

Tryskani dilcd probiha pfi jejich prachodu zafizenim po pohdnéné valeckové drize.

Vytryskané abrasivo s necCistotami, které se odstrani z povrchu tryskaného dilce pfi procesu tryskani,
propadne vlastni vahou pies perforovanou podlahu tryskaci komory a obou vestibul(l do sbérné nasypky
umisténé pod tryskaci kemorou a pod chéma vestibuly.

Z nasypky se abrasivo s necistotami gravitaéné dopravuje do podélného 3neku, ktery je umistén ve spodni
¢asti nasypky. Podélny Snek dopravuje abrasivo s nefistotami do pficného Sneku a ten do paty elevatoru.
Elevator dopravuje abrasivo a neistoty do vzduchového separatoru abrasiva, kde dojde k dokonalému
vy&isténi abrasiva od viech hrubych i jemnych neéistot, které jsou gravitatné dopraveny mimo zafizeni.
Vycisténé abrasivo je gravitatné dopravovano do zdsobniku umisténého pod separatorem a ze zasobniku je
abrasivo rovnomérné dopravovano do jednotlivych metacich jednotek.

Tryskaci stroj je vybaven odlucovaéem prachu jehoz odsavaci ventildtor z ného odsava prach vznikajici pfi
procesu tryskdni a déle odsavé prach (mechanické nedistoty) z abrasiva, které prochazi vzduchovym
separatorem.

Tryskaci komora, vstupni a vystupni vestibul

Tryskaci komora je vyrobena ocelového plechu tloustky 6 mm a je celd vylofena manganovymi plechy
(13% manganu) tloustky 8 mm. Manganové ocel se pfi tryskani vytvrzuje a jeji kvalita je stdld, mize se svaiet
a nikdy nepotfebuje celkovou vyménu. ‘
Vestibuly jsou uvniti osazeny nékolika sadami gumovych zavésd. Tyto zavésy jsou usporaddny tak, aby
zadrZely vétSinu Ulet(l abrasiva a pfitom umozriovaly volny prichod tryskanych dilch. Pod tryskaci komorou
a obéma vestibuly je umisténa sbérna nasypka zpétné dopravy abrasiva.

Vnitini valeckovy dopravnik

VéleCky vnitfniho dopravniku (4 ks) priméru 89 mm jsou uloZeny v utésnénych loZiskovych domecich
umisténych na vnéjsi strané tryskacfho zafizenl.

Vélekovy dopravnik je pohdnén elektromotorem se $nekovou prevodovkou. Rychlost dopravniku je fizena
frekvenénim ménicem umisténym v ovladacim panelu.

Pohon dopravniku umoznuje jeho zpétny chod.

11
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zafizeni pro povrchové dpravy
Metaci jednotky (4 x 7,5 kW)

Na zafizeni jsou namontovany &tyfl metaci jednotky priméru 350 mm, které jsou osazeny osmi
abrasiodolnymi lopatkami.

SAF 35

-
N
Viastnosti

» unaseci kolo metacich jednotek je vyroben z vysoce legované oceli a je navrien pro maximalni
zatiZeni. Povrch unaseciho kola je vytvrzen pro zvyieni Zivotnosti

» lopatky metacich jednotek jsou vyrobeny z vysoce legované slitiny s obsahem 28%Cr

* upevnénilopatek (rybinova dréZka s pruZinou) na unaseci kolo zajistuje rychlou vyménu lopatek bez
nutnosti pouziti speciadlnich nastrojd ‘

¢ stifedovy rozvadé¢ abrasiva a jeho plast jsou wvyrobeny z wvysoce legované slitiny
s obsahem 28 % Cr a jsou navrZeny tak, aby se minimalizovalo tfeni mezi abrasivem a témito dily

¢ sefizeni paprsku abrasiva se provadi z vnéjsi strany metacich jednotek, &imz dochdzi k zjednoduseni
a urychleni servisnich praci

Plast

Vnéjsi ocelové oplasténi metaci jednotky uzavird vSechny &asti tryskaciho kola. Vnitfek plasté je vyloZen
vzdjemné se pFidrzujicimi deskami z vysoce legované slitiny (28% Cr). VyloZeni je rychle demontovatelné,
Kontrolu a vyménu vSech dill vnitiniho vyloZeni, lopatek apod. je moZno provést ihned po odmontovani
horni stény plasté (krytu) jednotky. Tento systém odstrafiuje nutnost demontovani tézkych Casti stroje a

2M%0

Setfi Cas a praci Udrzbatim.
Metaci kolo

Metaci kolo se sklada z pfivodniho kolena, impelleru, plasté impelleru, osmi lopatek a jednoho unasece.
PFivodni koieno, impeller, plast impelleru a lopatky jsou vyrobeny z vysoce legované slitiny (28% Cr).
Unaseci kolo je vyrobeno z vysoce legované oceli a jeho povrch je vytvrzen.

Pii provozu je Cisté abrasivo pfivadéno ptivodnim kolenem do impelleru, ktery se otadi v plasti impelleru.
Impeller je pfisroubovan na undsecim kole. KaZdy segment rotujictho impelleru ,odebere” malé mnoZstvi
abrasiva a ,odevzda” je otvorem v nepohyblivém plasti impelleru na vstupni hranu rotujici lopatky. Abrasivo
»Sklouzava” po povrchu otacejicl se lopatky a odstiedivou silou je vrhdno na tryskany dilec,

12
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Oviadani vstupu abrasiva do metacich jednotek

Spousténi abrasiva je zajisténo kvadrantnimi ventily, kterymi je osazena kazda metaci jednotka. Kvadrantni
ventily jsou ovldadany pneumatickymi vélci se solenoidovymi ventily, které jsou ovladany z ovladaciho panelu.

Ampérmetr (ukazatel vykonu)

Pro kaZdou metaci jednotku je nainstalovat méfic proudu — ampérmetr. VSechny vyrabéné tryskaci stroje
jsou navrieny pro vyuZiti plného vykonu pohanéciho elektromotoru. Tato hodnota je vyznacena na typovém
Stitku elektromotoru.

Mnoistvi vytryskaného abrasiva je pfimo imérné rozdilu mezi nulovym a maximdinim proudovym
zatizenim.

Nastavenim urcité hodnoty proudu na ampérmetru je regulovdno mnoistvi abrasiva protékajiciho metaci
jednotkou.

Zpétna doprava abrasiva a Cisténi abrasiva
Shérna nasypka a $nekové dopravniky

Nasypka je vyrobena z manganového plechu tloustky 6 mm a je umisténa pod tryskaci komorou a pod
ob&ma vestibuly. Nasypka dopravuje gravitatné abrasivo s nedistotami do pFicného $nek. Snekovy
dopravnik je tvofen robustnim hfidelem se Snekovnici priméru 200 mm. Na konci je hiidel osazen a uloZen

v loZiskovych domcich. Snekovy dopravnik je pohanén pies fetézovy prevod dolnim bubnem elevétoru.
Elevator

Elevator je osazen nekoneénym koreckovym dopravnikem skladajicim se z gumového pdsu a
pfipevnénych lisovanych ocelovych koretfek. Horni a dolni femenice s tvrzenym povrchem zaruduji
dlouhodobou Zivotnost a pravidelny chod pdsu. Plast elevitoru se sklddd z nékolika navzdjem
seSroubovanych a utésnénych ¢asti {nedochazi k dniku prachu a abrasiva). Jednotlivé ¢asti plasté elevatoru
jsou svaieny z valcované oceli. Hfidele pohanécich bubn(i elevatoru jsou uloZeny v externé namontovanych
utésnénych loZiskach, Pas elevatoru je napinan pomoci sefizovacich Sroubll namontovanych na kluzné
plechy upevnéné v horni ¢asti elevatoru. Pas je pohédnén standardnim motorem se $nekovou prevodovkou
namontovanym piimo na hiidet dolniho bubnu elevatoru.
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Vzduchovy separdtor abrasiva

Ve vstupni casti separatoru je umisténa regulovatelna klapka, kterd rovnomérné rozdéluje abrasivo s
necistotami, které je dopravovdno doseparatoru elevatorem. Vzduchovy separator vyuZivd proud vzduchu z
odsdvani, separacni desky a regulacni klapku pro odstranéni mechanickych necistot z abrasiva. Klapkou lze
regulovat rychlost proudéni odsavaného vzduchu. Odstranéné mechanické nelistoty se dopravuji mimo
zafizeni do kontejneru nebo plastikového vaku. Vycisténé abrasivo se gravitaéné dopravuje do zasobniku
abrasiva umisténého pod vzduchovym separatorem.

Zdsobnik abrasiva

Zasobnik vyci§téného abrasiva je opatien vystupnimi trubkami s ventily pro spousténi abrasiva do metacich
jednotek.

Kazdy ventil je ovladan efektronicky — servo pohonem.

Kazdy ventil je opatien akustickym krytem, ktery sniZuje hluénost, ktera vznika pfi dopravé abrasiva do
metacich jednotek.

Zasobnik abrasiva je osazen hladinovym cidlem, které snima ,hladinu® naplnéni zasobniku abrasivem.

Zatizeni pro odstranéni vynaseného abrasiva z tryskaci komory
1. Ofukovaci jednotka

Vystupni vestibul je osazen ofukovaci jednotkou tj. vysokotlaky ventildtor s ofukovacimi nastavitelnymi
hubicemi.

W oas

2. Vnéjsi ndasypka se $nekovym dopravnikem (SWEEP UP systém)
Viz vnéjsi vystupni valeckovy dopravnik.

Odlucovac prachu s odsavacim ventilatorem

Popis

Odluéovaé prachu je v provedeni pro umisténi do interiéra,

Pl4st’ odluovade prachu je svafen z plechi tloustky 3 a 4 mm. V horni &4sti odludovacde prachu je umisténa
piiruba pro pfipojeni odsavactho ventilatoru, ve stiedni vnéjsi &asti odludovade prachu je umisténa piiruba
pro pfipojeni nasavaciho vzduchotechnického potrubi. Uvnitf odludovade prachu jsou vertikalné uloZeny
filtraCni patrony. Ve spodni &asti odludovade je umisténa vysypka pro odloudeny prach.

Odlu€ova¢ prachu je osazen podtlakomérem, ktery signalizuje stupeii znec¢iSténi filtra¢nich patron.
Dale je odlucovat prachu osazen sekundirnim emisnim filtrem,

Filtra&ni patrony jsou v odlufovaéi prachu uchyceny centralnim Sroubem. Pulsujici stladeny vzduch je
piivadén z rozdélovade pies elektromagneticky ventil do trysky, které je umisténa v difuzoru tvaru Venturiho
trubice. Difuzor usmériiuje proud vzduchu do vnitinfho prostoru filtraéni patrony, kde dojde expanzi vzduchu
k setfeseni usazeného prachu. Tim se udrZuje konstanini podtlak v odluovadi prachu, Intervaly mezi
jednotlivymi pulsy se nastavuji na Sasovém spinaéi.

1
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Sekunddrni manipulace s prachem

Spodni dil odiu¢ovace prachu je tvofen vysypkou, ve které se shromaZduje prach ,setfeseny” z filtragnich
patron béhem provozu. Z vysypky se prach ruénim ventilem vypousti do plastikového vaku, ¢imZ je zajisténa

jednoduchd manipulace s odpadnim prachem.

Filtracni patrony DONALDSON TORIT typ Ultra-Web

Patrony jsou 660 mm vysoké a maji prdmér 324 mm. Patrona obsahuje 325 plent 50 mm Sirokych, které jsou
zajistény nahofe a dole ocelovymi vicky. Vnéjsi plast patrony je zhotoven ze ,sita” z tahokovu. Ten brani
mechanickému poSkozeni patrony. Filtraéni plocha jedné patrony je 21 m?. Filtraéni patrona je osazena
filtraénim médiem s nanovldkny. Mezi jednotlivymi plentami jsou prolisy, které zabrafiuji styku plent pfi

provozu odludovace. Tim je zajisténo dokonalé Cisténi jednotlivych plent filtracni patrony vzduchovymi
pulsy, ¢imZ je dosahovano vysoké Zivotnosti filtraéni patrony.

Pirslee:

| STl edtindved, 18- v puireay
£« Dificace 50'= Myrica dafinimi
4= Filtra el pienins 7w Mative scuinjbsms

0 = Upiscel Honh porrowy
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zatizeni pro povrchové lipravy
Sekundarni filtr

Sekundarni deskovy filtr je kompaktni filtracni €lanek uloZeny v ocelovém ramu télesa sekundarnf filtradni
jednotky. Kompaktnf filtralni ¢lanek se sklada ze skladaného filtraéniho média — papir ze skelného
submikronového vldkna, které je nerozebiratelné uloZeno v plastovém ramu. Filtraéni plocha kompaktniho
filtraéniho &lanku je 18 m?. Filtracni tfida je E11 podle EN 1822.

Vzduchotechnické potrubi

V nabidce je zahrnuto nasavaci a propojovaci vzduchotechnické potrubi mezi tryskacim strojem,
odlu¢ovacem prachu, odsdvacim ventilatorem a vzduchovym separatorem.

V nabidce je zahrnut tlumic hluku, ktery je namontovan piimo na vystupni prirubu odsavaciho ventilatoru.
Z tlumice je vzdusina vedena pfimo do sekundarniho filtru ~ vypousténi vycisténé vzdusiny primo do
pracovniho prostoru haly.

Elektricky rozvadéc, elektricky vykon a elektroinstalace

Elektricky rozvadéc s oviadacim panelem

Elektricky rozvadéc s oviddacim panelem je uréen pro sit 3 + N + PE st¥. 50Hz, 400/230V/TN-S (ovladaci napéti
-1+ N + PE stf. 50Hz, 24V). Ovladaci panel je osazen stop tlagitkem.

Soucasti ovladaciho panelu je PLC Fidici systém, ktery je vybaven dotykovym panelem. Zobrazuje se na
ném veskera diagnostika a vizualizace procesu tryskani a zafizeni tryskaci komory.

Pritinasy 3E
Gesky Brod

Servis Tl +420 736 640 67
servisi@sat.oz

Zpdt
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zarizeni pro povrchové upravy
Elektroinstalace

Soucasti dodavky je elektroinstalaéni materidl véetn& provedeni wnitfni elektroinstalace. Dodavka
nezahrnuje vnéjsi pfivod.

Seznam elektrickych motorii

Motory jsou uréeny pro teplotu prostiedi max. 40°C.

Motor pro Pocet motorti Pfikon motaru Celkovy pfikon
(kw) (kw)
metaci jednotky 4 7,50 30,00
elevator 1 3,00 3,00
Snekovy dopravnik pficny 1 0,55 0,55
Snekovy dopravnik podélny 1 1,50 1,50
pohonnou jednotku valeckového 2 0,55 1,10
dopravniku
ofukovaci ventilator 1 7,50 7,50
Snek zpétné dopravy abrasiva (SWEEP 1 0,75 0,75
UP systém) ‘
odsavaci ventilétor 1 7,50 7,50
Celkovy elektricky vykan ‘ 52,00

Rozvod stlaceného vzduchu

Rozvod stlaéeného vzduchu po zafizeni je soucasti dodavky a je zajistén nylonovymi hadi¢kami s ocelovymi

vvvvvv

Plosina

Tryskacl stroj je osazen ploSinou se Zebfikem, kterd umoZnuje obsluze kontrolovat napnuti pasu elevatoru,
kontrolovat funkci kvadrantnich ventili, kontrolovat funkci separatoru abrasiva, provadét vlastni napinani
pasu elevatoru a odstrariovat pfipadné zdvady na uvedenych Eastech stroje.

PoZadavky na vstupni energie

Elektricka energie - 3 + N + PE stf. 50Hz, 400/230V/TN-S.
Stla¢eny vzduch pro tryskacl zafizeni - 7 Nm3.hod™, p=0,6 MPa.
Stla¢eny vzduch pro odlutovaé - 15 Nm3.hod™, p=0,6 MPa.

Cistota stlaceného vzduchu (pevné &astice a olej) tiida 3 podle ISO 8573-1:
e pevné Castice (max. velikost 5 um)
e olej(max. koncentrace 1 mg/m3).
Rosny bod pFivedeného stlaéeného vzduchu pro odluéovaé by mél byt 15°C pod minimalni teplotou okoli.

17



S A I PRAHA

EhZ_fE1N c L LN

zaFizeni pro povrchové iipravy

Povrchova tprava

VSechny doddvané kovové dilce jsou odmastény. Kovové dilce, u kterych je z technického hlediska nutné
provadét tryskdni jsou otryskané.

Povrchova dprava je zajisténa jednou vrstvou zakladniho natéru, jednou vrstvou podkladového natéru a
jednou vrstvou konecného natéru.

Hlucnost zafizeni

Samotné tryskaci zafizeni je navrZeno tak, Ze pfi provozu nepfesahne hluCnost 88/89 dB(a) ve vzdalenosti 1,5
m od zdroje hluku.

Emise

Pfi tryskani wvznikaji pouze tuhé emise. PFi tryskani nevznikaji Zadné kapalné odpady
a plynné emise.

Tuhé emise

Odlucovac prachu je osazen filtraénimi patronami a sekundarnim filtrem, ktery zarucuje tuhé emise {Zelezo
a jeho slitiny, oxidy Zeleza) do 1 mg na 1 m?® odsiavané vzdusiny — tim je spinén hygienicky limit pro
vypousténi odpadniho vzduchu pfimo do pracovniho prostfedi haly.

PribéZny tryskaci stroj neni veden jako zdroj znecisténi.

Likvidace pevnych odpadii

Pevné odpady vznikajici pfi procesu tryskénfi Ize ukladat na béznych skladkach.
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Vnéjsi vstupni valeckovy dopravnik — délka 6 m

Valeckovy dopravnik je vyroben z ocelovych rami, které jsou osazeny loZiskovymi domky, ve kterych jsou
uloZeny jednotlivé valecky. Dopravnik je osazen 7 vélecky (6 pohanénych, 1 nepohanény)} priméru 89 mm,
o funkéni $ifce 1000 mm, s rozteci cca 1000 mm. Pohon dopravniku je zaji$tén pfes Fetézové pfevody
pohonnou jednotkou vnitfniho véle¢kového dopravniku.

Na zacatku valetkové drahy jsou umistény koncové vypinace — reverzni chod stroje.

Na vstupni valeckové draze pred vstupnim vestibulem je umistén spinaé, ktery zapind / vypind spousténi
abrasiva do metacich jednotek pfi priichodu upravovaného dilce.

Vnéjsi vystupni vdleckovy dopravnik — délka 6 m, s ndsypkou se sSnekovym
dopravnikem (SWEEP UP systém)

Véleckovy dopravnik je vyroben z ocelovych ramu, které jsou osazeny loZiskovymi domky, ve kterych jsou
uloZeny jednotlivé vale¢ky. Dopravnik je osazen 7 valecky (6 pohanénych, 1 nepohénény)} priméru 89 mm,

o funkéni Sifce 1000 mm, s roztedi cca 1000 mm. Pohon dopravniku je zajistén pres fetézové pievody
pohonnou jednotkou vnitfniho valeckového dopravniku.

SWEEP UP systém — nasypka délky 6 m je osazena Snekovym dopravnikem se samostatnym pohonem.
Nésypka je namontovand na ram vystupniho valetkového dopravniku pod jeho vélegky. Snekovy dopravnik
dopravuje abrasivo, které se odstrani z tvarové sloZitého dilce {profilu) mimo tryskaci komoru, zpét do
systému zpétné dopravy abrasiva tryskaciho stroje.

Na konci valeckové drahy jsou umistény koncové vypinace.
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SWEEP UP systém
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Priloha ¢. 2

Cena dodavaného predmetu zikazky a jej polozky

< . ' . CenavEUR . , Cena v EUR
Predmet zakazky | MJ I bez DPH . D_PH i <DPH
1. Poloautomaticky tryskacistroj 1ks 35 350,00 ™ ™
2. Automaticky tryskaci stroj - priebezny 1ks 97 700,00 -
V Pfisimasech, dha: 06.05.2015 V Presove, dia:
Predavajaci: Kupujdci:
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